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Tin-Zink-Koper Draad - Materiaal voor thermisch spuiten
Geproduceerd met tin volgens de norm EN610, zink volgens de norm EN1179
en electrolytisch koper
SnzZn7Cu3
Materiaal:

Tin-Zink-Koper draad SnZn7Cu3 van Zinacor wordt geproduceerd met Tin 99,9 % volgens de norm EN 610,
electrolytisch Zink met een zuiverheid van 99,995 % volgens de norm EN 1179 and electrolytisch koper.
De draad is geschikt voor thermisch spuiten met vlampistool en vlamboogpistool.

Chemische samenstelling:

Zn 6,5-75 % %
Cu 25-35 % %
Sn 89 -91 %
Andere elementen:

Pb <0,05 %
cd <0,001 %
Cu <0,05 %
Fe <0,07 %
Bi <0,01 %

Mechanische / Fysische eigenschappen:
Trekweerstand Rm 70 - 60*) Mpa

Verlenging Ajgomm min. 20 %
Volumemassa ~7,22 g/cm?

Smelttemperatuur ~199-210 °C

*typisch gemeten waarde / hangt af van de diameter

Diameter / Tolerantie:

Alle standaard diameters voor standaard pistolen voor thermisch spuiten zijn beschikbaar in diameters van
2,0 - 4,76 mm. De tolerantie voor de diameter (afhankelijk van de diameter van de draad) bedraagt
+0/-0,06 tot -0,07 mm.

(andere diameters op aanvraag)

Verpakking

- In kartonnen vaten

- In metalen vaten

- Rollen

- Op bobijnen

De opgegeven metingen zijn het resultaat van eigen metingen en worden zonder verbintenis gegeven.

Zij vormen geen leveringsspecificaties.
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